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OBJECTIFS DU GUIDE 

 

� Sensibiliser les fabricants à l’importance de la qualité de découpe. 
 

� Expliquer le procédé de fabrication des plaques de découpe 
magnétiques. 
 

� Expliciter les différences entre les différentes plaques de découpe 
et leurs traitements. 
 

� Aider les fabricants d’étiquettes adhésives dans leurs choix de 
plaques magnétiques. 
 

� Définir les bonnes conditions d’utilisation et de maintenance des 
plaques de découpe afin d’optimiser la qualité de découpe et la 
longévité des plaques. 
 

� Donner les clés pour optimiser les coûts liés à l’achat des plaques 
de découpe. 
 

� Rationaliser la consommation des plaques et s’inscrire ainsi dans 
une démarche environnementale. 
 

� Déterminer les conditions pouvant ouvrir droit à d’éventuelles 
garanties fournisseurs sur la durée de vie des plaques 
magnétiques. 
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